
1. * Размеры обеспечиваются инструментом.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров ± JT14

2 .
3. Предельные отклонения от номинальных размеров симметричные.
4. Точность отливки 6-7-6-6 ГОСТ Р 53464-2009.
5. Качество поверхности по ГОСТ 13276-79.
6. Неуказанные литейные радиусы 3 мм.
7. Покрытие поверхности А - лак БТ-99 ГОСТ 8017-74.
8. Покрытие поверхности Б - грунтовка ГФ-021 ГОСТ 25129-82.
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